CERPADLO TYPU LARIUS GHIBLI 3 : 1

VERSIONE LUNGA STANDARD CODICE 96700
VERSIONE MEDIA STANDARD CODICE 96701
VERSIONE CORTA STANDARD CODICE 96705

STANDARD LONG VERSION CODE 96700
STANDARD MEDIUM VERSION CODE 96701
STANDARD SHORT VERSION CODE 96705

VERSIONE LUNGA INOX CODICE 96710
VERSIONE MEDIA INOX CODICE 96755
VERSIONE CORTA INOX CODICE 96715

STAINLESS STEEL LONG VERSION CODE 96710
STAINLESS STEEL MEDIUM VERSION CODE 96755
STAINLESS STEEL SHORT VERSION CODE 96715

Verze dlouha/standard objednaci kéd 96700
Verze stiedni/standard objednaci kéd 96701
Verze kratka/standard objednaci kod 96705
Verze dlouha/nerez objednaci kéd 96710
Verze stifedni/nerez objednaci kéd 96755
Verze kratka/nerez objednaci kéd 96715
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V této prirucce jsou pouzity nasledujici symboly:

Oznacuje riziko nehody, i smrtelné, nebo riziko vazného
posSkozeni zatizeni, pokud neni dodrZeno ptislusné
upozornénti.

Oznacuje riziko poZaru nebo vybuchu, pokud neni dodrZeno
piislusné upozornéni.

Oznacuji nutnost pouziti ochrannych pomicek — rukavice,
bryle, ochranné masky pro bezpecnost pracovnika.

@g@

Oznacuje dilezité informace tykajici se likvidace a recyklace
produktu s ohledem na ochranu Zivotniho prostiedi.

e

TOTO ZARIZENI JE URCENO VYHRADNE K PROFESIONALNIMU POUZITI.
NENI DOVOLENO POUZIVAT JEJ K JINYM UCELUM NEZ JE UEDENO V TETO
PRIRUCCE.




B. POPIS ZARIZENI

Cerpadlo GHIBLI 3 : 1 je pneumatické &erpadlo, které se pouziva pii stfedotlakém
precerpavani kapalin.

Zatizeni se v podstaté skldda ze vzduchového motoru a z konstrukce, jez je obecné nazyvana
,»cerpaci jednotka®.

V pneumatickém motoru dochazi prostfednictvim stlaceného vzduchu ke stfidavému
vertikdlnimu pohybu pistu motoru, tento pohyb je pfendSen pomoci spojovaci tycky pistu
cerpani materialu. Takto Cerpadlo nasava material a tlac¢i jej smérem k vystupu.

Pomér 3 : 1 znamend, ze vystupni tlak materidlu je 3 x vyssi nez tlak vzduchu ptivadéného
k Cerpadlu.
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4 [VALVOLA APERTURA-CHIUSURA PASSAGGIO ARIA | OPENIG-CLOSING AIR PASSAGE VALVE
2 [INGRESSD ARIA DI ALIMENTAZIONE POMPA PUMP FEED AIR INLET
3 |usciiamaTeRIaLE FLUID OUTLET
4 |TnazapontauBRIFCANTE WETCUP @
5 |INGRESSO MATERIALE FLUID INLET \: A
6 |GAUPPO POMPANTE MATERIALE FLUID PUMPING GROUP
7 |MoroRE PrEUMATICO PNEUMATIC MOTOR
8 |COLFARE FISSAGGID POMPA PER TRASPORTO | PUMP FASTENING EVEBOLT FOR TRANSPORT

Legenda k obrazku:

ventil otevirdni/zavirani prichodu vzduchu
vstup ptivadéného vzduchu k cerpadlu
vystup materidlu

poharek naplnény mazaci kapalinou

vstup materialu

Cerpaci jednotka materialu

pneumaticky motor

manipulacni oko pro pfepravu zatizeni
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C. TECHNICKE UDAJE GHIBLI 3 :

Maximalni tlak

Maximalni pfivodni tlak k ¢erpadlu
Vstup ptivadéného vzduchu*
Maximalni vykon

Pocet cykli na litr

Maximalni pocet cykll za minutu
Vystup materialu (G)

Hladina hlu¢nosti

1

21 bar
37 bar

G 1/2¢

45 I/min
1.5

66

1 GAS (F)
< 80 dB(A)

* Poznamka: ¢erpadlo je dodavano s bajonetovou piipojkou.

Casti ¢erpadla, pFichazejici do styku se stiikanym produktem:
Cerpaci jednotka: pozinkovana uhlikova ocel nebo nerezova ocel AISI 303

Tésnici kulicky: nerezova ocel AISI 420B

Tésnéni: teflon, kize.

Ostatni ¢asti ¢erpadla:
téleso motoru a pist motoru: hlinik.

Vyse uvedenym informacim vénujte pozornost pii likvidaci zafizeni. Dodrzujte platné zakony
Z hlediska likvidace odpadi a ochrany Zivotniho prostiedi.

Cerpadlo miize byt v provozu kontinualné jen kdyZ bude vykon v bilé oblasti. Mimo tuto

oblast rychlost musi byt pferusovana.

Graf — vykon cerpadla
Cerna kiivka: Tlak pfi vystupu
Seda kiivka: Spotieba vzduchu
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D. BEZPECNOSTNIi PREDPISY

Zkontrolujte integritu baleni v momenté piejimky zafizeni. Vyjméte zafizeni z obalu a
zkontrolujte, zda nebylo poskozeno béhem piepravy.

Zabrarite vstupu na pracovisté nepovolanym osobam.
Nikdy neptekracujte hodnotu maximalniho provozniho tlaku, kterd je uvedena v této ptirucce.

Nikdy nemifte stiikaci pistoli proti sob&é nebo smérem proti jinym osobam. Kontakt s proudem
jdoucim ze stiikaci pistole miize zpisobit velmi vazna zranéni.

V ptipadé zranéni zplisobené proudem jdoucim ze stiikaci pistole vyhledejte ihned Iékatskou pomoc a
specifikujte typ stiikané¢ho produktu. Nikdy takova zranéni nepodceiujte.

Pred zapocetim jakékoli operace kontroly, Gdrzby ¢i vymény nahradnich dilt vzdy vypustte tlak.z
obvodu.

Neprovadéjte nikdy zadné upravy na zatizeni. Pravidelné kontrolujte jednotlivé komponenty zafizeni.
Poskozené anebo opotiebené soucasti vymeérite.

Vzdy pied zapocetim prace kontrolujte té€snost vSech spojt, dotahnuti hadicovych pfipojek a Sroubeni.

Pouzivejte vzdy flexibilni hadici, kterd je soucdsti standardniho vybaveni zafizeni. V pfipadé¢, Ze
pouzivate jinou hadici, je nutné se presvédéit, zda tato hadice neni urcena na nizs$i pracovni tlak nez
Cerpadlo.

Fluidum ve vysokotlaké flexibilni hadici mize byt velice nebezpecné, proto s touto hadici zachazejte
opatrné. Nikdy za hadici netahejte v ptipadé, Ze si pifejete zafizeni premistit. Nikdy nepouzivejte
poskozenou ¢i opravenou hadici.

Nepftiblizujte se na piili§ malou vzdalenost ke diiku pistu ¢erpadla, kdyz je v provozu nebo pod
tlakem. Neopatrny pohyb nebo zasazeni diiku pistu mize zplsobit zranéni nebo pfiskiipnuti prsta.

Vysoka rychlost pohybu produktu v hadici mize vytvaiet statickou elektfinu, ktera se
projevuje malymi vyboji a jiskienim. Doporuc¢ujeme zafizeni uzemnit. Pistole je spojena
se zemi prostiednictvim vysokotlaké hadice. Veskeré vodivé predméty nachazejici se
Vv blizkosti pracovni zony museji byt uzemnény.

Je absolutné zakazano stiikat hoflavé predméty nebo rozpoustédla v uzavieném prostiedi.

Je absolutné zakdzano pouzivat zafizeni v prostfedich nasycenych plynem, kde hrozi nebezpeci
vybuchu.

Vzdy kontrolujte kompatibilitu produktu s materidly tvoficimi zafizeni (Cerpadlo, stfikaci pistole,
flexibilni hadice a pfislusenstvi), se kterymi mohou pfijit do styku.

V piipadé, ze stiikany produkt je toxicky, vyhnéte se inhalaci a pfimému
kontaktu pouzitim ochrannych rukavic, bryli, vhodnych ochrannych masek a
ostatniho prisluSenstvi.




E. TYPICKA INSTALACE

Cerpadlo GHIBLI 3 : 1 je oby&ejné dodavano upevnéné na konzole. Pro spravné piipevnéni konzoly
nebo Cerpadla k jinym zatizenim sledujte kvoty oznacené na obrazku.

Staffa — konzola kod 96756
Misure per fissaggio della pompa — Rozméry pro upevnéni ¢erpadla
Miusre per fissaggio della staffa alla parete — Rozméry k uchopeni konzoly ke sténé

STAFFA COD. 96756

SUPPORT CODE 96756
MISURE PER FISSAGGIO DELLA POMPA
ko % DIMENSIONS FOR PUMP FASTENING
a
o - MISURE PER FISSAGGIO DELLA STAFFA ALLA PARETE
G}/ DIMENSIONS FOR WALL FASTENING OF THE SUPPORT
g ©
> 3

F. UVEDENI DO PROVOZU

PRIPOJENI PRIVODNIHO VZDUCHU
K zajisténi privodu vzduchu k ¢erpadlu pouzijte hadici o vnitfnim praméru min. 12 mm.
filtru a maznice). Vystupni tlak materidlu ¢ini desetinasobek tlaku vstupniho vzduchu.

Tento regulator je tedy velice dulezity, aby mohla byt hodnota tlaku vzduchu regulovana
dle potieby.

f Na vstup Cerpadla instalujte regulator tlaku vzduchu (doporucuje se véetné kondenzaéniho

PRIPOJENI HADICE VYSTUPU MATERIALU

Pripojte vysokotlakou hadici k vystupu ¢erpadla. Doporucuje se pevné dotahnout v§echny piipojky.



PROPLACHNUTI NOVEHO ZARIZENI

Zkontrolujte vSechny spojovaci ¢leny (u ¢erpadla, hadic, pistole atd.) dfive nez zacnete
zafizeni pouzivat.

Cerpadlo bylo zkolaudovano v tovarné lehkym miner. olejem, které mutze zlstat ve vnitini ¢asti
cerpadla. Proto dfive nez zaCnete pouzivat zafizeni nasajte Cistici rozpoustédlo.

Zapnéte piivod stlaceného vzduchu k Cerpadlu. Doporucuje se provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni nezbytnou hodnotu tak, aby cerpadlo fungovalo v kontinudlnim rezimu.

Cerpadlo se uvede do chodu a zastavi se po naplnéni celé komory produktem. Cerpadlo zagne znovu
fungovat pfi kazdém stisknuti kohoutku pistole nebo pfi otevieni ventilu. Nasmérujte pistol nebo
ventil proti sbérné nadobé a vytlacte zbyly olej uvniti ¢erpadla az do tplného vyprazdnéni roztoku.

G. FUNKCE - PROVOZ

Zkontrolujte vSechny spojovaci €leny (u Cerpadla, hadic, pistole atd.) dfive nez zacnete
zafizeni pouZivat.

Ponotte materialovou hadici do zasobniku s produktem .

Zapnéte piivod stlaceného vzduchu k ¢erpadlu. Doporucuje se provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni nezbytnou hodnotu tak, aby ¢erpadlo fungovalo v kontinudlnim rezimu.

Cerpadlo se uveden do chodu a zastavi se po naplnéni celé komory produktem. Cerpadlo za¢ne znovu
fungovat pti kazdém stisknuti kohoutku pistole nebo pfi otevieni ventilu.

Zkontrolujte, zda neni povolena tésnici objimka, ktera by mohla zapficinit vytékani produktu. Utazeni
této objimky proved’te dle pokynti uvedenych v kapitole ,,Radna udrzba®.

Je bezpodmine¢né nutné vyhnout se situaci, aby cerpadlo fungovalo ,,naprazdno®. Mohlo
by dojit k vaznému poskozeni pneumatického motoru a ke zni¢eni tésnéni.

Jestlize se predpokladaji dlouhé prestavky béhem pouzivani zafizeni (napf. nocni pauza, ke konci
pracovniho dne) ujistéte se, zda je pouzivany produkt muZe byt nechdn uvnité Cerpadla nebo
v hadicich, aby nedoslo k nebezpeci jeho zaschnuti. Aby jste se vyhnuli tomuto nebezpeéi pieruste
dodévku vzduchu Cerpadla a odstraiite tlak v okruhu pouzitim ventilu pro ddvkovani nebo ventilu na
cerpadle.

H. CISTENI PO UKONCENI PRACE

Cisténi po ukondeni prace se chape &isténi, které se musi provézt pied pouzitim jiného produktu nebo
kdyz se ptedpoklada dlouha doba , kdy zatizeni nebude pouzivano.

Zavtete piivod vzduchu k cerpadlu.



Ponoite materialovou hadici do zasobniku s proplachovacim rozpoustédlem (ujistéte se o chemické
kompatibilité¢ k pouzivanému vyrobku).

Nechejte k ¢erpadlu proudit stlateny vzduch. Doporucuje se provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni nezbytnou hodnotu tak, aby ¢erpadlo fungovalo v kontinudlnim rezimu.

Nasmeérujte stiikaci pistoli nebo pfislusny ventil proti sbérné nadobce, a vypoustéjte zbyly produkt
z ¢erpadla tak dlouho, nez bude vytékat pouze Cisté rozpousteédlo.

Teprve potom zaviete piivod vzduchu k cerpadlu a vypustte zbytkovy tlak..

Predpoklada-li se delsi doba necinnosti ¢erpadla, je vhodné nasat a nechat uvnitf cerpaci jednotky
lehky mineralni ole;.

o\ Veskeré piipadné zbytky nebezpeénych kapalin je nutné skladovat ve vhodnych

—

¥ ", zasobnicich. Likvidace se provadi podle mistné platnych norem pro priimyslovy odpad.

=

I. RADNA UDRZBA

Pted zahajenim jakékoli operace kontroly nebo udrzby je bezpodminecné nutné vzdy
zavtit ptivod stlaCeného vzduchu do zafizeni a vypustit tlak.

Denné kontrolujte (a pfed kazdym spusténim Cerpadla po del$i dobé ne€innosti) stav t€snéni, zda kvuli
netésnosti nedochdzi k unikani produktu ze zafizeni. Objimku utahujte pomoci kovové tycky o
praméru 6 mm (viz obrazek); objimku je nutné utahnout pfiméfené tak, aby neunikal produkt z
Cerpadla a zaroven ne prili§, aby nedoslo k zadfeni pistu ¢erpaci jednotky a nadmérnému opotiebeni
tésneéni. Pokud pietrvava netésnost, je nutné prislusné t€snéni vymeénit.

Tésnici objimka by méla byt stale naplnéna mazaci kapalinou, aby nedoslo k zaschnuti produktu na
pistu.

ASTINA

\R’OD

PER SERRARE LA GHIERA RUOTARE IN SENSO ORARIO
TO TIGHTEN THE PACKING NUT TURN IT IN THE DIRECTION SHOWN BY THE ARROW

PRO UTAZENI OTOCTE VE SMERU HODIN. RUCICEK.

Pravidelné kontrolujte pfivodni vedeni vzduchu k ¢erpadlu. Kontrolujte, zda je Cerpadlo stale Cisté a
promazané.



L. ODHALOVANI A ODSTRANOVANIi ZAVAD

Problém

Pravdépodobna priina

Napravné opatieni

Cerpadlo se neuvede

Nedostateény piivod vzduchu

Zkontrolujte ptivodni vedeni vzduchu, pouzijte vetsi
prumér piivodni hadice

Ucpané vystupni vedeni produktu

Vy¢istit; oddélte hadici vystupu produktu, nastavte
tlak ¢erpadla na minimum a zkontrolujte, zda se
Cerpadlo uvede do chodu bez hadice

do chodu Zaschly material uvniti' vyrobku Demontujte ¢erpaci jednotku a vycistéte ji
Zablokovani pneumatického motoru Snizte pfivodni tlak
V pievracené poloze cyklu Znovu ruéné zapnéte pneumaticky motor
Poskozeni ¢asti pneumatického motoru Demontujte motor a ovéite
Chybi produkt Ptidejte produkt
Cerpadlo naséva vzduch Zkontrolujte saci ha(’hcl (Jeq u verze se zavitovym
sacim ventilem)
Cerpadlo ma zrychleny Pfivodni vzduch je nedostacujici Zvyste tlak pfivodniho vduchu

chod nebo se
nenatlakuje

Opotiebené tésnéni pistu Cerpaci
jednotky

Vyméiite spodni tésnéni

Saci ventil je opotfebeny nebo ucpany.

Demontujte saci ventil a vycistéte jej, nebo vyménte
opotiebené ¢asti

Opotiebovany nebo ucapany ventil na
vystupu

Demontujte saci ventil a vycistéte jej, nebo vyméitte
opotiebené Casti

Cerpadlo funguije, ale
vystup produktu neni
dostatec¢ny

Saci ventil je opotfebeny nebo ucpany.

Demontujte saci ventil a vycistéte jej, nebo vyménte
opotiebené Casti

Ucpani materialu na vystupu

Vycistéte. Oddélte hadici, Cerpadlo pti minimalnim
tlaku a ujistéte se, zda bez hadice se zvysuje tlak

P1ili$ nizky tlak pfivodniho vzduchu

Zvyste tlak vzduchu

P1ili§ husty produkt

Proved'te regulaci saciho ventilu

Kuli¢ka saciho ventilu $patné zavira

Demontujte saci hadici a vycistéte

Ztrata materialu
V poharku naplnéného
olejem

Opotiebované horni tésnéni

Stisknéte objimku u té€snéni. Jestlize bude stale
probihat ztrata materialu vyméiite tésnéni

Upozornéni
Pted zapocetim jakékoli operace kontroly ¢i Udrzby na zatfizeni vzdy pteruSte dodavku

stlaceného vzduchu a vypust'te tlak ze zatizeni!




M. OPETOVNE ZAPNUTI PNEUMATICKEHO MOTORU

Tlak pfivodniho vzduchu cerpadla nesmi nikdy pfekroCit maximalni hodnotu, kterd je uvedena
V technickych udajich.

Piekroceni uvedené hodnoty mize mit za nasledek zablokovani ventilii pneumatického motoru ve
sttedové poloze zpétného cyklu.

Pro opétovné spusténi zablokovaného motoru je nutné uzaviit pfivod vzduchu a vypustit tlak ze
zafizeni. Tato operace by méla umoznit opétovné vyvazeni ventild.

Pokud by motor zistal zablokovan, postupujte nasledovné:

A Zavtete privod vzduchu k Cerpadlu a vypust'te zbytkovy tlak ze zafizeni.

Vysroubujte uzavér s okem a vytdhnéte jej smérem nahoru spolu s vodici ty¢i. Timto zplsobem se
jednotka ruéné oddéli.

Nasroubujte uzavér do ptivodni polohy.

00 oifare
Verschiul mit Osenschraube
Asta of guica

Flhrungsstange

&)

N. DEMONTAZ PNEUMATICKEHO MOTORU

A Zaviete privod vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te zbytkovy tlak ze zafizeni.

Vysroubujte uzavér s okem a vytahnéte jej smérem nahoru spolu s vodici tyci.

Podrzte zastavenou vodici ty¢ a vyjméte uzaveér (pouzijte dva klice).

Ihned nahrad’te uzavér normalni podlozkou M8 dfive nez nechate sklouznout vodici ty¢
do valce (viz obr.).

Vyjméte Srouby €. 30 a podlozky ¢. 29.

Opatrné vyvléknéte valec motoru z Cerpadla.

10
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ZKkontrolujte stav vSech souéasti motoru.

Piipadna vymeéna Sroubti (pos. 20), opétovna montaz a spravné sefizeni - viz dale uvedené zobrazeni.
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0. DEMONTAZ CERPACI JEDNOTKY

Diive nez zacnete S demontazi Cerpaci jednotky, zaviete piivod vzduchu a vypustte
zbytkovy tlak ze zafizeni. Jestlize pouzivany produkt je toxicky doporucuje se proces

Cisténi a zabranit kontaktu s materialem béhem demontaze Cerpaci jednotky.
DEMONTAZ SPODNIHO TESNENI A SACIHO VENTILU

Oddg¢lte eventualni prodlouzeni upevnéné na vstupu Cerpadla.
Vysroubujte 4 matice 37 a oddé€lte ulozeni 35 a cylindr 30 (davejte pozor na t€snéni 29 a 31).
Odsroubujte 3 Srouby 28 a podlozky 27 a nahrad’te 2 tésnénimi (pos.24).

Vyjméte Cep upeviiyjici saciho ventilu 34. Vycistéte a/nebo nahrad'te
poskozené ¢asti.

Znovu vlozte kulicku 32 a ¢ep 34. Regulujte drahu kulicky podle typu
pouzivaného produktu. Pro husté produkty maximalni drahu (umistéte
¢ep do hornich mist saciho ventilu). Pro velmi tekouci material
obracené.

Pro znovu spravné zapojeni sledujte schéma ¢erpaci jednotky

12



VYMENA HORNIHO TESNENI

Vysroubujte matici (manicotto di congiuzione), aby jste mohli vyjmout Cerpaci jednotku motoru
Vysroubujte matici 10 (davejte pozor na podlozku 11)

Vyjméte spojku 13 tak, aby jste mohli oddélit Cerpaci jednotku.

Odde¢lte spodni Cast Cerpaci jednotky a spodni tésnéni.

Vyjméte objimku. 5.

Vyjméte pist 18, krouzek V samec 8.

Pro spravné znovu zapojeni tésnéni sledujte schéma Cerpaci jednotky.

MANICOTIO
DI CONGIUNZIONE

COUPLING SLEEVE

REGULACE VENTILU NA VYSTUPU

Pokracujte v demontézi Cerpaci jednotky jak je popsano na ptredchozich strankach.

Upevnéte pist ve svorce a ptitom davejte pozor, aby jste neporusili ¢ast valce.

Kli¢em uvolnéte zatku valce 16 pro snadnou regulaci Sroubovakem vnitini ¢asti pistu. Regulace bude
provedena na zaklad¢ typu pouzivaného produktu.Pro spravny postup sledujte vykres.

Po ukonceni regulace pritahnéte znovu uzaveér valce 16.

o# % STRINGERE IN UNA MORSA

SRODOTTI MOLTQ FLUIDI PER PRODOTTI MOLTO DENS!
\ GRIPIN A VICE VERY FLUID PRODUCTS FOR VERY THICK PRODUCTS
Stisknout klicem Pro produkty velmi tekuté. Pro velmi tuhé.
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P. KOMPLTNI SCHEMA PNEUMATICKEHO MOTORU
CERPADLA GHIBLI 3:1
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Q. SEZNAM NAHRADNICH DIiLU PRO PNEUMATICKY MOTOR

UPOZORNENI: Pfi objednavani néhradnich dili uvadgjte vzdy spravné objednaci &islo a

pozadovany pocet kust.

Pos. | Obj.¢. Pocet ks | Popis

1 96703 1 Uzavér s okem

2 95075 1 O-krouzek

3 96003 1 Valec motoru

4 96005 2 Vaéledek

5 96006 2 Pruzina

6 96007 2 Vidlice

7 96024 2 Cep vidlice

8 96008 1 Vyrovnavaci jednotka
9 o | 4108 4 Matice M8

10 o | 32024 4 Podlozka

11*0 | 96111 4 Tésnéni

12 0 | 96112 2 Objimka

13 96110 1 Rozpéra

14 * | 96012 1 O-krouzek

15 96010 1 Vodici ty¢

16*0 | 96009 2 Gumovy ventil

17 96025 2 Sroub M4

18 96011 2 PruZzina voditka rozpéry
19 96013 1 Pist motoru

20*0 | 96027 2 Kompletni Sroub ventilu
21 33031 1 Podlozka

22 96016 1 Drtik pistu

23 96017 1 Kompletni objimka
24 * 96020 1 O-krouzek

25 96018 1 O-krouzek

26 96704 1 Suport motoru

27 96210 1 Uzemiiovaci desticka
28 96211 1 Sroub M6

29 96030 6 Podlozka

30 96031 6 Sroub M8

31 96022 1 Pfedni Stitek

32 96707 1 Zadni Stitek

33 96028 12 Sroub M4

34 96252 1 Nippel % GAS C

35 96253 1 Kohout %G

36 96261 1 Redukce

37 10103 1 Bajonetova spojka

38 96610 1 Spojka 1“GAS C-3/4“GAS
38 98305 1 Spojka INOX 1¢ Gas C-3/4“ GAS
* 40050 Kit tésnéni motoru

0 40401 Kit §roubtl rozpéry
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R. SCHEMA CERPACI JEDNOTKY CERPADLA GHIBLI 3:1
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S. SEZNAM NAHRADNICH DIiLU PRO CERPACI JEDNOTKU

UPOZORNENI: Pii objednavani nahradnich dild uvad&jte vzdy spravné objednaci &islo a

pozadovany pocet kust.

Pos. | Obj.¢. Pocet ks | Popis
1 96073 1 O-krouzek
2 96711 1 Objimka
3 96713 1 Prodluzeni dlouhé
96708 stiedni
96712 kratké
4 34005 1 Zavlacka
5 96723 1 Pohéarek matice tésnéni
6*0 96724 1 Tésnici krouzek (samice)
7*0 96725 4 Teflonové tésnéni (standardni)
70 96726 . Kozené tésnéni (na vyzadani)
8*0 96727 1 Tésnici krouzek (samec)
9 96718 1 Trubka dlouha
96754 1 stiedni
96717 1 kratka
10 96721 2 Matice
11 96722 2 Podlozka
12 96716 1 Valec dlouhy
96709 1 stfedni
96714 1 kratky
13 96719 1 Otoc¢na spojka
14 96728 1 Horni uloZeni
15 96729 1 O-krouzek
16 96730 1 Uzavér valce
17 96731 2 O-krouzek
18 96732 1 Vilec pistu
19 96733 1 Zavlacka pistu
20 96734 1 Uzavér vélce
21 95021 1 Kulicka @ 7/8
22 96737 3 Zéavlacka
23 96738 2 Krouzek
24 * 96735 2 Teflonové tésnéni (standard)
0 96736 2 Kozené tésnéni (na vyzadani)
25 96739 1 Sedlo kuli¢ky
26 96740 1 Krouzek
27 96741 3 Podlozka
28 96742 3 Sroub M8
29*%0 | 96743 1 Horni té€snéni
30 96744 1 Valec Cerpaci jednotky
31*0 | 96745 1 Spodni tésnéni
32 95027 1 Kulicka @ 1 1/4
33 96747 1 Sedlo kulicky komplet
34 96746 1 Kolik — zarazka kulicky
35 96748 1 Spodni ulozeni
36 96749 4 Téahlo M10
37 96080 4 Matice M10

* 40245 Kit teflonového tésnéni
0 40248 Kit kozeného tésnéni
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T. SCHEMA CERPACI JEDNOTKY NEREZ
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U. SEZNAM NAHRADNICH DIiLU PRO CERPACI JEDNOTKU - NEREZ

UPOZORNENT: P¥i objednavéni nahradnich dili uvadgjte vzdy spravné objednaci &islo a
pozadovany pocet kust.

96757 kompletni cerpaci jednotka - dlouha
96758 kompletni Cerpaci jednotka - stfedni
96759 kompletni Cerpaci jednotka - kratka

Po | Obj.¢. Pocet ks | Popis

S.

1 96073 1 O-krouzek

2 96711 1 Objimka

3 96713 1 Prodlouzeni delsi
96708 1 Prodlouzeni stfedni
96712 1 Prodlouzeni kratka

4 34005 1 Zavlacka

5 98534 1 Poharek tésnéni

6 98510 1 Tésnici krouzek (samice)

7 96725 4 Teflonové tésnéni

8 98511 1 Tésnici krouzek (samec)

9 98585 1 Trubka dlouha
98536 1 Trubka stiedni
98537 1 Trubka kratka

10 | 98541 2 Matice

11 | 98542 2 Podlozka

12 | 98512 1 Materialovy valec dlouhy
98513 1 Materialovy valec stfedni
98514 1 Materidlovy vélec kratky

13 | 98515 1 Otoc¢na spojka

14 | 98518 1 Ulozeni horni

15 | 96729 2 O-krouzek

16 | 98519 1 Uzavér valce

17 | 96731 1 O- krouzek

18 | 98520 1 Pist valce

19 | 98521 1 Kolik pistu

20 | 98522 1 Uzavér valce

21 | 95021 1 Kuli¢ka pram 7/8¢

22 | 98523 1 Kolik

23 | 98524 2 Krouzek

24 | 96735 2 Teflonové tésnéni

25 | 96739 1 Sedlo kuli¢ky

26 | 98525 1 Krouzek

27 | 96753 3 Podlozka

28 | 98526 3 Sroub M8

29 96743 1 Horni tésnéni

30 | 98527 1 Vélec Cerpaci jednotky

31 | 96745 1 Spodni tésnéni

32 | 95027 1 Kuli¢ka 1 ¥4

33 | 98528 1 Sedlo kuli¢ky - komplet

34 | 98531 1 Kolik- zarazka kulicky

35 | 98532 1 Spodni ulozeni

36 | 98533 4 Tahlo M10

37 | 3862 4 Matice M10

* 40236 Sada tésnéni teflon

Vyrobce si vyhrazuje mozZnost menit popisy a udaje uvedené v tomto manudlu bez predchoziho

upozornéni.
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